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主皿内容与适用范困 续表

    本标准规定了建筑用压型钢板的产品型号、截面形状尺

寸、标记、技术条件、试验方法、包装、标志和质t证明书

    本标准适用于在连续辊式冷弯成型机组上生产的建筑用
压型钥板。

                {，开
                I冤度

弓}用标准

  GB 247钢板和钥带验收、包装、标志和质量证明书的
一般规定

术语及代号

  3门 术语

    建筑用压型钥板 (简称压型钥板):薄钥板经辊压冷弯，

其截面成v形、U形、梯形或类似这几种形状的波形，在建

筑上用作屋面板、梭板、姗板及装饰板，也可被选为其他用

途的钢板.

  3.2 代号

    压型钢板YX,

    波高万;

    波距S

    板I c,

    有效粗盖宽度B

    如图 1所示
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4 尺寸、外形、all及允许偏位

  4门 截面尺寸及允许偏差

  4.1.1 按本标准供应的压型钥板的型号、截面形状及尺寸

应符合A I中的规定
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级 表 续表

刑 号 截 面 从 本 泛 寸 m 7fkV 型 号 峨 面 多 本 尺 寸 no ifI. R
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  4飞.2 建筑用压型钢板的截面尺一寸应符合下列任 一条件

仁表1中带，号的型号除外):
  4.x.2. } 波距的棋数为:50, 100, 150, 200, 250, 300,

  4.1.2.2 有效粗盖宽度的尺寸系列为 300,450,600,750

900, 1000

  4.1.3 根据器方要求，经供需双方协议，可供应表j以外

我面尺寸的压型钢板。
  4.1.4 压皇钥板截面尺寸的允许偏差应符合表2中的规

定。
                                                          mm 襄 2

科俘
115 认 引心

如 L_

，14

项 目 公林尺寸 允许侣夔

牛

< 75 士 1

,75 士l
厂一
  使用团定文架 {“，卜<，，” +30

》150-200
一— — 不 一一 一 一

                        口

300~ 石00 1'S

>600-1000 一一一一一丁1一一

注:压皿俐板的公称厚度按所用原板材的相应标准规定
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  4. 2 度及允许偏差

  421 工厂生产的压型钢板按需方指定的定尺长度供货

定尺长度范围为1.5̂  12m.

  4.2.2 根据需方要求，经供需双方协议，可按本标准中

4. 2. 1条所规定的定尺长度范围以外的压型钢板以及板端切

成使用要求的角度的压型钢板

  4. 2. 3 工地生产(或加工_)的乐型钢板可按需方指定长度

以及板端切成使用要求的角度供货.

  4.2.4 工地生产的压型钢板的长度允许偏差应符合表 3

中的规定
                                                              讯m 裹 3

6 试验方法

  61 压型钢板的表面质最应用肉眼和 ”倍放大镜检卉

  6. 2 截面尺寸应用钢尺和卡尺测量 对f不使用固定支架

的压型钢板，应在距端面不小于500mm处进行:对 3'使N IM

定支架的压R')钢板，侧4t波高时，应使L.翼缘保持水，耳卜皮

即调整到规定尺寸。

  6.3 长度用钢卷尺侧量口

  ‘4 测量镰刀弯时.应将压型钢板置于水平地而上，将拉

紧的线的两端靠在压型钢板的凹侧边各Bp板两端 。sn飞处

侧量该线到凹侧边的最大距离，如图2所示.

公称长崖 允许佣差

< 10000 几“
+ 10

卜10【)00
一-一
                                                上 _一

  4. 2. 5 工地生产(或加工)的压型钢板的长度偏差可按供

需双方协议规定。

  4. 3 外形

  4. 3.1 镰刀奇

    压吧钢板的旅刀弯不得大于表4中的规定
                                                          mm 襄 4

侧t长度 .刀窗
图 2

6.5 切斜的测量方法如图3所示 
 
一 
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4_ 3. 2 不平度

  压型钢板的平直部分和搭接边的不平度每米不应大于

5mn'.4. 3.3工地生产的压型钢板的切斜在总宽度上应不大于
- 民应保证板长符合长度允许偏差的规定

  4 3 4  1二地生产(加」_、的压型钢板的切斜，可按供需双

方协议规定
  44 压吧钢板按实际重最或理论重紧交货。按理论、二I

货时，钢的密度W 7.85kg/dm，计算

  4. 5 标记示例
    用牌号为275-PT一2,厚度为1. 2m.的热被锌钢带制

成的，长度为6000.m的YX28-150-900 (N)压型钥板，

其标记为

压”板1. 2 X 6000 - YX28 - 150-900M - GB/1_127_55 - 99275 - PT - Z - GB2518 - 88

卜，氏尺

5 技术要求

  51 原板材及牌号

    压型钢板的原板材可以使用冷轧板、被锌板，彩色涂层

板等不同类别的薄俐板，应在合同中注明.所用原板牌号，如

需方未指定时，由供方选择，其技术要求应符合相应标准中

的规定.

  5.2 表面质盘
    压型钢板因成型所造成的表面缺陷，其深度 (高度)不

得超过原板材标准所规定的厚度公差之半.不允许有用10倍

放大镜所观察到的裂纹存在。用镀锌钢板及彩色涂层钢板制

成的压型钢板不14有镀层 .涂层脱落以及影响使用性能的擦

伤

7 检验规则

    压型钢板应按批验收，每批应由同一原板材牌号、同一

规格的压型钢板组成，每批兹盘不大于50t.

8 包装，标志和质f证明书

  8.， 包装

  8.1.1 压型钳板应成盈用垫木，铁皮包装捆扎，每捆包装

重量不得大于10t,包装高度应不超过680- 长度不大弓-

12. 5m

  B-1.2 包装用垫木应参照GB 247标6中附录A的ii I,(-

规定.

  B-1. 3 压型钢板长度不大于3m者捆扎不得少于2道:长

度为3-6m者捆扎不得少于3道;长度大于6m者捆扎不得

少于4道.捆扎时需用木板垫隔，不得报伤压型钢板

  u.1.4 根据需方要求，经供需双方协议，可进行精包装
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其包装方法由供需双方协议规定。

  82 标志

  8.2.1 成狡包装捆扎的压型钥板，每捆应在侧面挂有2个

标志，每捆最上面一张板上应喷涂 (或粘贴)标志.

  8-2.2 标态上应注明标准号、供方名称或厂标、原板材牌

号、厚度，产品型号、批号、长度、张数、重t及捆号

  8.3 质量Z明书

    每批交货的压型钢板必须附有证明该批压型钥板符合标

准要求及订货合同的质量证明书.质量证明书应包括以下内

容:

    a标准编号;
    b供方名称 (或厂标);

    c.需方名称。

    d.合同号、批号，

    e.规格 (产品型号、厚度、长度)及颜色 (指彩涂板);

    r.原板材标准号及牌号;

    H.重t,捆数及每捆的张数。

    h技术监借部门印记‘

    j.发货日期.

Ilk表

                      附 录 A

                  压型钢板的抗奄强度

                        (参考件)

    压型钢板的弯曲压应力和挠度，根据压型钥板有效截面

特性按使用条件由表A1中公式计算。
                                                                夜 A1

使用条件 一 挠度 .

简支

e"-BWn51 一5pd"38dEf�5。司

连续 -默sf 一3p.+" }}s381E1n:司

后，
。一2W�57 一簇 〔.」

注 ‘一呀曲压应力;仍一均布碑暇标准位.1一份度卜wd一压组侧板的有

效截面低扰矩:1-压到侧板鉴材设计强度，E

:.‘
压口俐板的有效峨面怕性矩;于 侥座

压型切板药材的弹性

.〔切〕一皿*允许拢

                        附 录 B

                  压型炯板的健面特性

                        (公考件)

25种压型钢板的截面特性值见表B1

15 1 YX28-150-750 (1) 6.50

食 B1 16 1 YX28-100-800 ( 1)

日 09

6.61

8.73

序号 压恤栩板皿兮

(mm)

有效.砚特性

。l,.<m"/m) (cWw(cm'/m)
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续表 续表

三
有效扭面特性 有效截面特性

压里栩板皿号 <mm, 。点、
W.‘

序号 压皿侧板吸号 (mm,
(em./.)

石 11

8 ‘5

    7d

(‘m‘/m)

  10.45

  - 63

W.,<.m'/m,

26 1 YX26-200-600 ( 1) 6.99肠
一08
一M

朋
一“
一灼
一韶

乐

一
14

一
比1一

一{

TX26-100-600 ( 1)

4咭

YX51- 250- 750 56.21 IR Zg

注:①彼面特性值按压型俐板羞材为3号用，

    ②表内La <cm"/m), WN (cm'/m,系指

      矩及有效桩面抵抗矩.

19.3“ 一 ”““
设计强度取 205.1.计算。

lm宽压型栩板有效彼面佃性

凡7 8R 21 91

g 5R

XZ日一 300 90.)  (r〕

  (.〕

900
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目
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OX26- 200-900 6.15A. 76
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11. 60 7} 00日
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    附加说明:

    本标准由中华人民共和国冶金工业部提出。

    本标准由上海宝山钢铁总厂、冶金工业部建筑研究总院

起草

    本标准主要起草人刘友良、谈坡蔽

    本标准水平等级标记GB/T 12755一91 1

    自本标准实施之日起.原中华人民共和国冶金」_业部部
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